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Einfhrung

Was dieser ProduktfUhrer beinhaltet

Der vorliegende Produktfuhrer erklart ausfuhrlich
die Technologie des Dispergierprozesses sowie alle
entsprechenden Produkte, die von Lubrizol unter den
Markenbezeichnungen SOLSPERSE®, SOLPLUSE®,
IRCOSPERSE™ und COLORBURST™ angeboten
werden.

SOLSPERSE® Hochleistungsdispergiermittel sind in vielen
Anwendungen einsetzbar und geeignet, um nahezu jeden
Feststoff in flissigen Medien zu stabilisieren.

SOLPLUS® Hochleistungsdispergiermittel wurden ent-
wickelt, um den speziellen Anforderungen in Kunststoffen
zu entsprechen.

Die IRCOSPERSE™ und COLORBURST™ Produktlinien
eignen sich vorzugsweise fur die Dispergierung von
Pigmenten in aliphatischer Umgebung wie z.B. in Offset-
Druckfarben, Flush-Produkten oder Weichmacher-
Dispersionen.

ww.lubrizolcoatings.com
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Hochleistungsdispergiermittel fur Lacke und Druckfarben

Vorteile durch den Einsatz von Hochleistungsdispergiermitteln

AUSGEZEICHNETE PIGMENTBENETZUNG

BESSERE FARBSTARKE
HOHERER GLANZ
REDUZIERTE SCHLEIERBILDUNG
TIEFERE SCHWARZE
BESSERE TRANSPARENZ
STARKERE OPAZITAT

QUALITAT

SCHNELLERE DISPERGIERUNG
NIEDRIGERE ENERGIEKOSTEN

&

BESSERE AUSNUTZUNG
DER MAHLANLAGE

WENIGER NETZHARZ
ERFORDERLICH

VERHINDERT INTERPARTIKULARE ANZIEHUNG

FLEXIBILITAT

PRODUKTIVITAT

HOHERE REDUZIERT DIE VISKOSITAT REDUZIERT DEN STABILISIERT
FLOCKULATIONSSTABILITAT DES MAHLANSATZES ZUR EINFLUSS DER KONZENTRATE
ERZIELUNG EINES PIGMENTE AUF DIE MIT NIEDRIGEM
HOHEREN VISKOSITAT DER BINDEMITTELGEHALT
PIGMENTGEHALTS BESCHICHTUNGEN
ERMOGLICHT EINE GERINGERER GEHALT LAGER- UND
ERHOHUNG DES AN FLUCHTIGEN TRANSPORT-BESTANDIGE
PRODUKTIONSVOLUMENS ORGANISCHEN UNIVERSALTONPASTEN
VERBINDUNGEN
QUALITAT PRODUKTIVITAT FLEXIBILITAT FLEXIBILITAT



Abhangigkeit der Auswahl des richtigen Additivs von dessen Loslichkeit

Um alle Vorteile von polymeren Hochleistungsdispergiermitteln nutzen zu kénnen, muss das richtige Produkt fir das
jeweilige Losemittelsystem gewahlt werden, in welchem die gewlnschten Pigmente/FUllstoffe dispergiert werden sollen.
Die Beachtung der Ldsemittel ist ein essenzielles Kriterium flr die erfolgreiche Stabilisierung jeder Dispersion. Die
wichtigsten Typen und deren Léslichkeiten sind unten dargestellt:

Aromaten

(Toluol, Xylol, Solvesso 100,

Solvent Naphta) Aromaten /
Ester-Mischungen

Aliphaten 13300
(Testbenzin, Petroleum-
destillate, Paraffine,
pflanzliche Ole) 19000 12 UV Monomere
16000 00 (Acrylate, Vinylether)
17000
13650 2160 21000
2188 2155 3000 SOLSPERSE®
IRCOSPERSE™
<— anorganische Pigmente — COLORBURST™

und Fullstoffe

66000

00
Universal
(Ethylenglykol,
Propylenglykol, .
Hexylenglykol, Mischungen von
Glykol/Wasser) Estern/Ketonen (Butylacetat,

Methoxypropylacetat, Ethyl-3
Ethoxypropionat / Methylethyl-
keton, Methylisobutylketon,
Methylisoamylketon, Aceton)

Wasser

Alkohol
(Ethanol)

Flr die Dispergierung von bestimmten organischen Pigmenten ist es von Vorteil, Kombinationen der polymeren
SOLSPERSE® Hochleistungsdispergiermittel mit so genannten SOLSPERSE® Synergisten zu verwenden. Die Synergisten
verstérken in vielen Fallen die Wechselwirkung zwischen dem polymeren SOLSPERSE® Additiv und der Pigmentoberflache,
welche zu einem verbesserten Dispergierergebnis flhrt. Beispiele hierflr sind insbesondere Phthalocyaninblau/-grin oder
RuB. Folgende Synergisten stehen zur Verfigung:

SOLSPERSE® 5000 - fir die Dispergierung von organischen Blau-/Griinpigmenten und RuB in I6semittelhaltigen
Systemen

SOLSPERSE® 12000 - fir die Dispergierung von organischen Blau-/Grinpigmenten und RuB in ethanolbasierten
Systemen oder Wasser

SOLSPERSE® 22000 - flr die Dispergierung von organischen Rot-/Gelbpigmenten in Idsemittelhaltigen Systemen

Das empfohlene Einsatzverhaltnis von einem polymeren Hochleistungsdispergiermittel : Synergisten betragt bei
RuBpigmenten 2:1, Blau-/Grinpigmenten 4:1 und Rot-/Gelbpigmenten 9:1. Im Einzelfall sind davon abweichende Mengen
zu wahlen (siehe Info Synergisten).




SOLSPERSE® Hochleistungsdispergiermittel

Formulierungshinweise

Verwendung von Harz in
geringstmoglichen Mengen

Neben bindemittelfreien (wassrigen) Bereitungen finden
SOLSPERSE® Hochleistungsdispergiermittel dort vebrei-
tete  Anwendung, wo Harze als Bestandteil des Mahl-
ansatzes verwendet werden.

Die Haftung des SOLSPERSE® Hochleistungsdispergiermit-
tels an der Pigmentoberflache wird unter Umstanden durch
die Konkurrenz von Harz und Dispergiermittel um Platz an
der Oberflache der Pigmentteilchen negativ beeinflusst.
Sobald die Ankergruppe des SOLSPERSE® Hochleistungs-
dispergiermittels an der Pigmentoberflache haftet, ist eine
dauerhafte Verbindung hergestellt. Die Harzmolekdle sind
jedoch nur vorUbergehend an der Pigmentoberflache
adsorbiert und kdénnen daher — obwohl sie nicht fest
verankert sind - die Verankerung des SOLSPERSE®
Hochleistungsdispergiermittels stéren. Die durch die
Verwendung ,gut benetzender® Harze hervorgerufene
Konkurrenz um die Pigmentoberflache stellt den unguins-
tigsten Fall dar.

Bei der Verwendung von SOLSPERSE® Hochleistungs-
dispergiermitteln ist es deshalb nicht notwendig, Harze
mit guten Benetzungs- oder Mahleigenschaften im
Mahlansatz zu wahlen. Andere, zur Erzielung der erwln-
schten Eigenschaften des Endlacks geeignete Harze,
lassen sich durchaus verwenden, da die SOLSPERSE®
Hochleistungsdispergiermittel die hierbei wesentliche
Pigmentbenetzungsfunktion tbernehmen.

Wir empfehlen daher, dass Bindemittel in geringsten
Mengen im Mahlansatz verwendet werden, jedoch in genu-
gend groBer Menge, um die notwendige Bestandigkeit beim
Verdunnen zu erzielen oder Endanstriche herzustellen, die
geeignete Harz- und Lésemittelgehalte aufweisen. Werden
relativ gut benetzende Harze verwendet, so empfehlen wir
die Anwendung einer ca. 10%igen Harzfeststofflosung als
Mahlkorper. Bei relativ schlecht benetzenden Harzen sollte
die Mindestmenge, eventuell mehr, bis zu der gewdhnlich
verwendeten Konzentration angewandt werden.

Die Notwendigkeit eines
hoheren Pigmentgehalts

Wie oben angegeben besteht bei der Verwendung
der SOLSPERSE® Hochleistungsdispergiermittel die
Notwendigkeit, die Menge des im Mahlansatz vorliegen-
den Harzes soweit wie mdglich zu reduzieren. Dadurch
wird die Beeinflussung der Viskositat des Mahlansatzes
durch das Harz reduziert. Aufgrund der Tatsache, dass die
SOLSPERSE® Hochleistungsdispergiermittel die Anziehung
der einzelnen Teilchen zueinander reduzieren, wird dadurch
auch die Beeinflussung der Viskositat durch das Pigment
vermindert. Aus diesem Grund ist bei Verwendung von
wenig Harz zusammen mit SOLSPERSE® Hochleistungs-
dispergiermittel die Viskositat des Mahlansatzes drastisch
reduziert.

Die SOLSPERSE® Hochleistungsdispergiermittel reduzieren
auch die Viskositat harzfreier Dispersionen wie beispiels-
weise von Weichmacher-Dispersionen oder Slurries. Diese
Reduzierung der Viskositat kann so weit fortschreiten, dass
eventuell die Scherspannung in diesem System flr eine
wirksame Dispergierung nicht mehr ausreicht. Es ist daher
unbedingt notwendig, den Pigmentgehalt im Mahlansatz
soweit zu erhéhen, dass die fur eine wirksame Dispergierung
des Pigments notwendige Scherbeanspruchung erreicht
wird.



Anwendung und Dosierung

1. Wahlen des richtigen polymeren Hochleistungs-

dispergiermittels  entsprechend des vorliegenden
Losemittelsystems.

. Fir die Dispergierung von bestimmten organischen
Pigmenten ist es von Vorteil, Kombinationen der
polymeren SOLSPERSE® Hochleistungsdispergier-
mittel mit so genannten SOLSPERSE® Synergis-
ten zu verwenden. Der Synergist erhoht die
Polaritdt der Pigmentoberflache und unterstltzt
damit die Dispergierleistung des  polymeren
SOSLPERSE®  Additivs. Beispiele hierfir  sind
insbesondere Phthalocyaninblau/-griin oder RuB3.

SOLSPERSE® 5000
(blauer Synergist fur 16semittelhaltige Systeme)

SOLSPERSE® 12000
(blauer Synergist fur ethanolhaltige und wassrige
Systeme)

SOLSPERSE® 22000
(gelber Synergist fur 16semittelhaltige Systeme)

Das empfohlene Einsatzverhéltnis eines polymeren
Hochleistungsdispergiermittels : Synergisten betragt bei
RuBpigmenten 2:1, Blau-/Grinpigmenten 4:1 und
bei Rot-/Gelbpigmenten 9:1. Im Einzelfall sind davon
abweichende Mengen zu wahlen (siehe Info Synergisten).

. Die theoretische Dosis von SOLSPERSE® Hochleistungs-
dispergiermitteln sollte mit 2 mg/m? Pigmentoberflache
angesetzt werden. Aus dieser GroBe wurde folgende
Formel fUr die Berechnung einer Startformulierung
abgeleitet:

% SOLSPERSE® (aktiv) spezifische Oberflache
. . N des Pigments (m?/q)

Hochleistungsdispergiermittel/ = 5

Gewicht des Pigments

Achtung! FUr harzfreie Dispersionen ist die Additiv-
konzentration zu erhohen (siehe Literatur fir die ent-
sprechenden Produkte).

Zum Beispiel
Typischerweise betragt die spezielle Oberflache eines
Phthalocyanin-Blaupigments 50 m?/g.

% AAPG = 50 _ 10% polymeres SOLSPERSE® (aktiv)

5  auf das Gewicht des Pigments bezogen
AAPG = Additiv Auf Pigment Gewicht (%)

Bei der Verwendung mehrerer Pigmente/Flllstoffe im
Mahlansatz ist die Summe Uber die einzelnen spezi-
fischen Oberflachen zu bilden.

Eine typische Dosis ware damit:
Phthalocyanin-Blaupigment 30,0

Polymeres SOLSPERSE® 3,0 (entspricht
10% AAPG)

Bei Phthalocyaninblau wird jedoch ein SOLSPERSE®
Synergist (z.B. SOLSPERSE® 5000) zuséatzlich zum poly-
meren SOLSPERSE® verwendet und zwar gewohnlich im
Verhaltnis von polymerem SOLSPERSE® : SOLSPERSE®
Synergist von 4:1. Die Endrezeptur des Mahlansatzes lautet
daher wie folgt:

Phthalocyanin-Blaupigment 30,0
Polymeres SOLSPERSE® 3,0
SOLSPERSE® Synergist 0,75 (entspricht einem

Verhéltnis von 4:1)
20%ige Harzfeststoff-Lésung 66,25
100,00

Um das bestmogliche Dispergierergebnis zu erzielen, wird ein
Reihenversuch um die theoretisch errechnete Zugabemenge
herum empfohlen.

Als komplementéare Unterstitzung bieten wir Ihnen auf unserer
Internetseite http://ast.Lubrizol.com ein Additiv Selection Tool
(AST) an. Dieses hilft Innen, das richtige Hochleistungsdis-
pergiermittel und dessen Dosierung zu bestimmen.




SOLSPERSE® Hochleistungsdispergiermittel
Formulierungshinweise

4. Die Verwendung anderer Additive im Mahlansatz (z.B. 7. Durch die Wirkung des SOLSPERSE® Hochleistungsdis-

Thixotropiermittel) sollte moglichst unterlassen werden.
Diese konnten die Wirkungsweise der SOLSPERSE®
Hochleistungsdispergiermittel stéren bzw. zu uner-
wunschten Nebeneffekten fUhren.

. Bei Mitverwendung von (gut benetzenden) Harzen sollten
10% im Mahlansatz nicht Uberschritten werden.

. Reihenfolge der Zugabe:

a) Losen des SOLSPERSE® Hochleistungsdispergiermit-
tels in Lésemitteln des Mahlansatzes und auf jeden
Fall sicherstellen, dass eine vollstandige Losung erfolgt
ist, bevor fortgefahren wird.

b) Falls erforderlich, Synergisten zugeben und gleich-
maBig verteilen (Achtung! Die Synergisten sind prak-
tisch unléslich).

c) Pigment/Fullstoff in Portionen zugeben und auf ge-
wohnliche Weise dispergieren.

pergiermittels und den reduzierten Harzgehalt sinkt die
Viskositat der Dispersion. Um eine akzeptable Mahl-
viskositat zu erzielen, sollte die Pigmentkonzentration
schrittweise erhoht werden.

.Nach dem Mahlvorgang wie gewdhnlich fortfahren,

wobei andere erforderliche Additive in der Auflackphase
zugegeben werden.




IRCOSPERSE™ und COLORBURST™ Dispergiermittel

IRCOSPERSE™ und COLORBURST™ Dispergiermittel sind vorzugsweise dort anwendbar, wo es nicht priméar auf eine
starke Absenkung der Systemviskositat ankommt, wie es bei SOLSPERSE® Hochleistungsdispergiermitteln normalerweise
der Fall ist. Sie bieten eine kostengunstige Mdglichkeit, stabile Pigmentdispersionen zu formulieren und die Benetzung der
Pigmente wahrend des Dispergierens zu verbessern.

IRCOSPERSE™ 2153 Olbasierte Druckfarben (Offset)
IRCOSPERSE™ 2155 Flushes, Pigmentkonzentrate flr Kunststoffe
COLORBURST™ 2160 RuB, Phthalocyaninblau in Aliphaten
IRCOSPERSE™ 2174 RuB in Aromaten

IRCOSPERSE™ 2176 Phthalocyaninblau und Chinacridon in Aromaten




Hochleistungsdispergiermittel fur Lacke

Produktubersicht
SOLSPERSE® 5000 Blaues Pulver 100 Synergist 10 Jahre
. T Industrielacke &
® -
SOLSPERSE® 8000 Braune viskose Flussigkeit F20/F180 100 VElErEate 2 Jahre
SOLSPERSE® 11200 Bernsteinfarbene Fliissigkeit F20/F180 50 Dealomatislentes  Dekorative Lacke 2 Jahre
SOLSPERSE® 12000 Blaues Pulver K25 100 - Synergist 10 Jahre
SOLSPERSE® 13300 Bernsteinfarbene Fliissigkeit F20/F150 50 ?:Satfemn;tfie”es Dekorative Lacke 2 Jahre
Wachsartige Paste/viskose Aliphatisches "
®
SOLSPERSE® 13940 Fliissigkeit F20/F150 40 Destillat Industrielacke 2 Jahre
SOLSPERSE® 20000 Bernsteinfarbene Fliissigkeit F25/F190/C1000 100 - WIEEECISEEIEIS 5 Jahre
Anwendungen
SOLSPERSE® 22000 Gelbes Pulver K20 100 - Synergist 10 Jahre
) Fahrzeuglacke (OEM) &
® -
SOLSPERSE® 24000 SC  Bernsteinfarbenes Granulat F25 100 [T s i 2 Jahre
SOLSPERSE® 24000 GR  Bernsteinfarbenes Granulat Fo5 100 - e e e 2 Jahre
Industrielacke
Fahrzeuglacke (OEM) &
® -
SOLSPERSE® 26000 Cremefarbenes Pulver F25 100 Industrielacke 2 Jahre
SOLSPERSE® 27000 Hellgelbe bis bernsteinfarbene F25/F180/G1000 100 - Wasserbasierte 5 Jahre
viskose Flussigkeit Anwendungen
Bernsteinfarbene bis braune .
® -
SOLSPERSE® 28000 viskose Fliissigkeit F20 100 Industrielacke 2 Jahre
Hellgelbe bis braune Strahlenhartende
® -
SIOILEIPEREET 2000 wachsartige Paste 70 10 Beschichtungen 2 deliiie
SOLSPERSE® 32500 Orange/gelbe viskose Fliissigkeit  F20/F180 40 Butylacetat Felizsiigle i (R d 2 Jahre
Industrielacke
. N Fahrzeuglacke (OEM) &
®
SOLSPERSE® 32600 Orange/gelbe viskose FlUssigkeit F20/F180 40 Solvesso 100 elsiatete 2 Jahre
Farblose bis gelbe viskose Fahrzeuglacke (OEM) &
®
SOLSPERSE® 36600 Fliissigkeit F20 50 Solvesso 100 [ e 2 Jahre
SOLSPERSE®3gs00 ~ Geloe bis braune viskose F20 40 MPA Multi-Media Pasten 2 Jahre
Flussigkeit
Hellgelbe bis braune viskose Strahlenhartende
® -
SOLSPERSE® 39000 Fltissigkeit F20/F150 100 Beschichtungen 2 Jahre
SOLSPERSE® 40000 Hellbraune viskose Flussigkeit P25/P200 84 Wasser Wasserbasierte Anwendungen 2 Jahre
. o Strahlenhartende
® -
SOLSPERSE® 41000 Hellbraune viskose Flussigkeit P25/P200 100 Beschichtungen 2 Jahre
SOLSPERSE® 41090 Hellbraune viskose Flissigkeit P25/P200 90 Wasser Wasserbasierte Anwendungen 2 Jahre
Gelbe bis bernsteinfarbene, triibe .
® ) )
SOLSPERSE® 43000 viskose Flissigkeit P20/P200 50 Wasser Wasserbasierte Anwendungen 1 Jahr
SOLSPERSE® 44000 Gelbe viskose Flussigkeit P25/P200 50 Wasser Wasserbasierte Anwendungen 1 Jahr
SOLSPERSE® 46000 Gelbe viskose Flussigkeit P25/P200 50 Wasser Wasserbasierte Anwendungen 1 Jahr
SOLSPERSE® 47000 Bernsteinfarbene Flissigkeit P25/P200 40 Wasser Wasserbasierte Anwendungen 2 Jahre
SOLSPERSE® 53095 Hellbraune viskose Flissigkeit P25 95 Wasser Dekorative Lacke 2 Jahre
SOLSPERSE® 64000 Bernsteinfarbene klare Flussigkeit F20/F180 100 - Dekorative Lacke 2 Jahre
SOLSPERSE® 65000 Bernsteinfarbene tribe Flussigkeit P25/P200 90 Wasser Dekorative Lacke 2 Jahre
SOLSPERSE® 66000 Hellbraune viskose Fllssigkeit P20 100 - Dekorative Lacke 2 Jahre
) P Strahlenhartende
® -
SOLSPERSE® 71000 Gelbe viskose Flussigkeit F20/F180 100 Beschichtungen 2 Jahre
SOLSPERSE® 76500 Gelbe bis braune Fliissigkeit F20/F180 50 Butylacetat e 2 Jahre
Industrielacke
Bernsteinfarbene viskose Fahrzeuglacke (OEM) &
®
SOLSPERSE® RM 50 Flssigkeit F190 50 MPA [l s Aoy 2 Jahre
SOLSPERSE® RX 50 BemSiENETRENS oS F20/F190 50 Xylol Fahrzeuglacke (OEM) & 2 Jahre
Flussigkeit Industrielacke
HUMECTANT GRB2 Strohfarbene Flussigkeit P125/C1000 80 Wasser Dekorative Lacke 1 Jahr
HUMECTANT GRB3 Strohfarbene Flussigkeit P125/C1000 90 Wasser Dekorative Lacke 1 Jahr
IRCOSPERSE™ 2153 Eﬁg‘ssi;i'giftarbe”e HiEese F18/F191 50 Mineraldl Industrie- und Dekorative Lacke 2 Jahre
IRCOSPERSE™ 2155 Eﬁg‘ssi;igiftarbe”e vEese F20/F190 61 Minerald| Industrie- und Dekorative Lacke 2 Jahre
Bernsteinfarbene viskose )
™ -
IRCOSPERSE™ 2174 Flissigkeit F199 100 Industrielacke 2 Jahre
IRCOSPERSE™ 2176 B F204 100 - Industrielacke 2 Jahre
Flissigkeit
SOLPLUS® L300 Hellbernsteinfarbenes Pulver F25 100 - Pulverlacke 2 Jahre
SOLPLUS® L400 Hellbernsteinfarbenes Pulver F25 100 - Pulverlacke 2 Jahre

* Verpackung: K = Karton, F = Fass, C = Container, P = Plastikfass
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Hochleistungsdispergiermittel fur Lacke
Technische Literatur

FUr detaillierte Informationen zur Anwendung von SOLSPERSE® Hochleistungsdispergiermitteln inklusive Richtrezepturen
steht Ihnen folgende technische Literatur zur Verfigung:

Hochleistungsdispergiermittel - Technologie & Vorteile Allgemein
SOLSPERSE® Synergisten Allgemein
SOLSPERSE® 27000 for the Dispersion of Organic Pigments in Water-Based Paints Wasser

SOLSPERSE® 40000 and SOLSPERSE® 41090 for the Dispersion of Inorganic Pigments

in Water-Based Paints Wasser
SOLSPERSE® 43000 for Resin-Free Water-Based Industrial Tinters Wasser
SOLSPERSE® 44000 for Automotive and Industrial Water-Based Tinters Wasser
SOLSPERSE® 46000 for Automotive and Industrial Water-Based Tinters Wasser
SOLSPERSE® 47000 for Decorative and Industrial Water-Based Tinters Wasser
HUMECTANT GRB2 for Water-Based Resin-Free Tinters Wasser
HUMECTANT GRBS for Water-based Resin-Free Tinters Wasser
SOLSPERSE® 64000, SOLSPERSE® 65000 and SOLSPERSE® 66000 for Universal Decorative Tinters Universal
SOLSPERSE® 8000 for Solvent-Based Organoclay Dispersions Losemittel
SOLSPERSE® 11200 for Solvent-Based Decorative Paints Losemittel
SOLSPERSE® 13300 for the Dispersion of Pigments in High Solids SB Decorative Paints Losemittel
SOLSPERSE® 13940 for Aliphatic (Mineral Spirit) Based Paints Lésemittel
SOLSPERSE® 28000 for Solvent-Based Pigment Concentrates for General Industrial Paints Losemittel
SOLSPERSE® 28000 and SOLSPERSE® 32500 for Solvent-Based Industrial Tinters (Multi-Media) Applications Lésemittel
SOLSPERSE® 32500 and SOLSPERSE® 32600 for Solvent-Based Automotive and General Industrial Paints Losemittel
SOLSPERSE® 35100 for the Dispersion of Organic Pigments in Solvent-Based Automotive OEM and VR Paints Lésemittel
SOLSPERSE® 36600 for White Coil Coating Applications Losemittel
SOLSPERSE® 38500 for Solvent-Based Multi-Media Pigment Concentrates Losemittel
SOLSPERSE® 53095 for Solvent-Based White Decorative and Architectural Paints Losemittel
SOLSPERSE® 76500 for Automotive and General Industrial Solvent-Based Paints Losemittel
SOLSPERSE® RX50 and SOLSPERSE® RM50 Resin Losemittel
SOLSPERSE® 41000 for the Dispersion of Untreated Silica Matting Agents in UV Coatings Strahlenhéartend
SOLSPERSE® 71000 for the Dispersion of Silica Matting Agents in UV Coatings Strahlenhéartend
SOLPLUS® L300 for the Dispersion of Pigments in Powder Coating Systems Pulver
SOLPLUS® L400 for the Dispersion of Titanium Dioxide in Powder Coating Systems Pulver

Technische Literatur und Hilfestellungen zur richtigen Produktauswahl kénnen aus dem Internet bezogen werden.
Registrieren Sie sich bei Lubrizols ,Additives Selection Tool” unter http://ast.lubrizol.com.

Alternativ hierzu kdnnen Sie Informationen auch bei unserem lokalen Kundenservice oder unseren AuBendienstmitarbeitern
erhalten.




Hochleistungsdispergiermittel fur Druckfarben
ProduktUbersicht

SOLSPERSE® 5000 Blaues Pulver Synergist 10 Jahre

SOLSPERSE® 13240 Bernsteinfarbene Flussigkeit F20/F150 Toluol lllustrationstiefdruck 1 Jahr

SOLSPERSE® 16000 Bernsteinfarbens bis braune ) c180/0940 Offset 5 Jahre
viskose Flussigkeit

SOLSPERSE® 17940 Bernsteinfarbene Fliissigkeit F20/F150 gl‘;:f;;?he Offset 2 Jahre

Bernsteinfarbene bis braune
®
SOLSPERSE® 19000 viskose Fliissigksit F20/F150 Pigmentpasten/Offset 5 Jahre

Wasserbasierte

SOLSPERSE® 20000 Bernsteinfarbene Flussigkeit  F25/F190/C1000 D 5 Jahre
ruckfarben
SOLSPERSE® 24000 SC Bernsteinfarbenes Granulat UV-Druckiarben/ 2 Jahre

Verpackungsdruckfarben

SOLSPERSE® 26000 Cremefarbiges Pulver D ehisios 2 Jahre
Verpackungsdruckfarben

SOLSPERSE® 28000 il Y Verpackungsdruckfarben 2 Jahre
viskose Flussigkeit

SOLSPERSE® 34750 Gelbe viskose Flussigkeit Ethylacetat Verpackungsdruckfarben 2 Jahre
SOLSPERSE® 36000 WeiBe bis gelbe Flussigkeit UV-Druckfarben 2 Jahre
Hellbraune viskose Wasserbasierende
®
SOLSPERSE® 40000 Flssigkeit P25/P200 Wasser Druckiarben 2 Jahre
SOLSPERSE® 41090 Hellbraune viskose P25/P200 Wasser Wasserbasierende 2 Jahre
Flissigkeit Druckfarben

Dunkelbernsteinfarbene

SOLSPERSE® 54000 Verpackungsdruckfarben 5 Jahre
Flussigkeit
Bernsteinfarbene . .. Pigmentpasten/
M
COLORBURST™ 2160 viskose Fliissigkeit F20/F190 61 Mineraldl Offset 2 Jahre

* Verpackung: K = Karton, F = Fass, C= Container, P = Plastikfass
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Hochleistungsdispergiermittel fur Druckfarben
Technische Literatur

FUr detaillierte Informationen zur Anwendung von SOLSPERSE® Hochleistungsdispergiermitteln inklusive Richtrezepturen
steht Ihnen folgende technische Literatur zur Verfuigung.

Hochleistungsdispergiermittel - Technologie & Vorteile Allgemein

SOLSPERSE® 27000 for Water-Based Packaging Inks Verpackung

SOLSPERSE® 20000 for Alcohol-Based Flexographic Packaging Inks Verpackung

SOLPSERSE® 34750 for Solvent-Based Packaging Gravure Inks Verpackung

SOLSPERSE® 13240 for Publication Gravure Inks Verpackungsdruckfarben

SOLPSERSE® 16000 for Offset Inks Offset

SOLSPERSE® 32000 for UV Offset Inks UV-hértende Druckfarben

SOLSPERSE® 32000 for Cationic UV Coatings UV-hértende Druckfarben

SOLSPERSE® 39000 for the Dispersion of Pigments in UV Flexographic Ink Systems UV-hartende Druckfarben

Technische Literatur und Hilfestellungen zur richtigen Produktauswahl kénnen aus dem Internet bezogen werden.
Registrieren Sie sich bei Lubrizols ,,Additives Selection Tool” unter http://ast.lubrizol.com.

Alternativ hierzu kénnen Sie Informationen auch bei unserem lokalen Kundenservice oder unseren AuBendienstmitarbeitern
erhalten.




Hochleistungsdispergiermittel und Kupplungsadditive
fUr thermoplastische und duromere Kunststoffe

Einleitung

SOLPLUS® und SOLSPERSE® Hochleistungsdispergier-
mittel sowie die Kupplungsadditive wurden speziell fir den
Einsatz in thermoplastischen, duromeren Kunstoffen sowie
Polyurethanen entwickelt. IRCOSPERSE™ Dispergiermit-
tel kdnnen auch in speziellen Plastikanwendungen wie bei
Weichmacher-Dispersionen eingesetzt werden.

Thermoplastische Pigmentkonzentrate
und duromere Compoundierung

Vorteile

SOLPLUS® DP310 und SOLSPERSE® 21000 werden flr
die Dispergierung von Pigmenten und Fullstoffen in thermo-
plastischen Pigmentkonzentraten und Compoundierungs-
systemen empfohlen. Beide Additive eignen sich flir den
Einsatz Uber einen weiten Polymerbereich, einschlieflich
Polyethylen, Polystyrol, ABS, Polypropylen und PVC.

WIRKSAMERE DISPERGIERUNG

y

4

HOHERE HOHERE PIGMENT-/ INTENSIVERE KEINE GESTEIGERTE
PRODUKTIVITAT FULLSTOFF- FARBSTARKE FILTERBLOCKIERUNG EFFEKTIVITAT BEI
KONZENTRATIONEN GERINGEREN

KOSTEN

KOSTENSENKUNG

VERBESSERTE QUALITAT

BRILLANTERE  WENIGER VERBESSERTE ~ VERBESSERTE HOHERER EINHALTUNG VON
FARBTONE STIPPEN MECHANISCHE STABILITAT FLAMMSCHUTZ ~ UMWELTSTANDARDS
EIGENSCHAFTEN

14



Weichmacher- und Polyol-Dispersionen

Bei der Herstellung von Weichmacher- und Polyol-
Dispersionen hangt die Wahl des richtigen SOLPLUS®
Hochleistungsdispergiermittels vom Pigmenttyp ab.

SOLPLUS® K500 - Anorganische Pigmente und Flllstoffe
SOLPLUS® K200 - Organische Pigmentdispersionen (phthalatfrei)
SOLPLUS® K210 - Organische Pigmentdispersionen (phthalathaltig)
SOLPLUS® R700 - Organische Pigmente (Polyetherpolyole)

Vorteile

¢ \Verbesserte Dispergierung von:
- organischen und anorganischen Pigmenten
- Fllistoffen
- Flammschutzmitteln
- Stabilisatoren
- Aufschdummitteln

in phthalatfreien und phthalathaltigen Weichmacher-
systemen sowie in Polyether- und Polyesterpolyolen fr
die Konvertierung von Polyurethanen

e Dies erlaubt:
- hdéhere Feststoffgehalte / Pigmentkonzentrationen

- geringere Viskositat (weniger Abhangigkeit der Viskositat
von der Scherbeanspruchung)

- intensivere Farbstarkeentwicklung
- bessere Verteilung des Farbmittels in der Polymermatrix

- Kostensenkung (erhdhte Produktivitdt durch schnellere
Passage des Dispergieraggregates)

Kupplungsadditive fur die
thermoplastische Compoundierung /
Anwendungen in der Kabelindustrie

SOLPLUS® C800 und SOLPLUS® C825 sind Additive, die
sich vorzugsweise fur die Kupplung mit einem weiten Bereich
von Fullstoffen bei der thermoplastischen Compoundierung
und in der Kabelproduktion eignen.

SOLPLUS® C800 und SOLPLUS® €825 sind neuartige
Kupplungsadditive fur geflillte Polymere, die
wie den

- mechanische Eigenschaften verbessern

Dehnungs- oder Bruchwiderstand

- kostensparend wirken im Vergleich zum Einsatz von
maleinsaurederivativen Polymeren und Silanen

- Uber einen weiten Bereich von Fllstoffen, Flammschutz-
mitteln und Polymeren arbeiten - geeignet fUr durch mit
Peroxiden katalysierte Prozesse

- zur Nachbehandlung von Fulistoffen (einschlieBlich
Kalziumkarbonat) herangezogen werden kdnnen, wobei
keine Alkohole oder toxische Stoffe emittiert werden

Duromere / Composite Anwendungen

SOLPLUS® Additive beruhen auf einer urheberrechtlich
geschutzten Polymertechnologie und wurden speziell
zugeschnitten auf Fulistoffe und Harze fir Composites. Sie
bieten betrachtliche Vorteile fUr die kunststoffverarbeitende
Industrie, da sie Eigenschaften wie eine gute Benetzung
und Dispergierung sowie die Sedimentationsneigung eines
vorliegenden Systems mit nur einem einzigen Additiv vorteil-
haft beeinflussen. SOLPLUS® Hochleistungsdispergiermittel
sind 100% aktiv und I6semittelfrei, womit sie einen Beitrag
zum Umweltschutz leisten. SOLPLUS® Dispergieradditive
wurden entwickelt fur die Dispergierung von:

- Fulistoffen
- Flammschutzmitteln
- Faserverstarkungsmaterial

in duromeren Systemen sowie flr organische und an-
organische Pigmente in Gelcoats.

Vorteile

- Hohere Fulistoff- / Flalmmschutzmittelkonzentrationen
- Geringere Viskositat

- Anti-Absetzwirkung

- Verbesserte Stabilitat

- Bessere ,Weil3/Bunt“-Pigmentvertraglichkeit, kein Aus-
schwimmen etc.

- leichtere Verarbeitung




Hochleistungsdispergiermittel und Kupplungsadditive
far thermoplastische und duromere Kunststoffe

Einfluss der Polymermatrix auf die Produktauswanhl

Damit Hochleistungsdispergiermittel inre volle Wirkung entfalten kdnnen, mussen diese mit der umgebenden Polymermatrix
vertraglich sein. Die wichtigsten Typen fur die Anwendung in Kunststoffen sind im Folgenden dargestellt:

Ungesattigte Polyester
und Gelcoats

Masterbatch und
Compounds

Duromere /
Composites

Thermoplastische
Kunststoffe

Acrylate
Flussigfarben

DP310 fiir Kunststoffe

3000
Kabel-

i Compounds
Epoxide
SOLSPERSE®
<— anorganische Pigmente — IRCOSPERSE™

Und Fillistoffe 3000 2153 SOLPLUS®

D510

000
3000

Polyesterpolyole Phthalatbasiert

Weichmacher-
Dispersionen

Polyole

Polyetherpolyole Phthalatfrei
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Formulierungshinweise

Dosierung — Kunststoffanwendungen

Masterbatch / Compounds

Um die optimale Dosierung flUr Masterbatch- und
Compound-Anwendungen zu bestimmen, sollten entspre-
chende Reihenversuche durchgefihrt werden. Hilfe hierzu
bietet unsere Broschire ,SOLSPERSE® — Technologie &
Vorteile” sowie die speziell fUr jedes einzelne Produkt zur
VerfUgung stehende technische Literatur.

Weichmacher und Gelcoats

In Weichmacher- und Gelcoat-Anwendungen betragt
die theoretische Dosis fur SOLPLUS® und
SOLSPERSE® Hochleistungsdispergiermittel 2 mg/m?
Pigmentoberflache.

Daraus kann eine Berechnungsformel abgeleitet wer-
den, die angibt, wieviel % Hochleistungsdispergier-
mittel auf das Pigmentgewicht eingesetzt werden
mussen.

spezifische Oberflache
des Pigments (m?/q)

5
AAPG = Additiv Auf Pigment Gewicht

% AAPG =

Bei gleichzeitiger Verwendung mehrerer Pigmente/
Flllstoffe ist die Summe Uber die einzelnen spezifischen
Oberflachen zu bilden.

Duromerverbundstoffe

Flr Duromerverbundstoffe haben Tests ergeben, dass
durch die Zugabe von 0,5 - 2,0% SOLPLUS® Hochleis-
tungsdispergiermittel, auf das Fullstoffgewicht gerechnet,
die besten Dispergierergebnisse erzielt werden.

Flllstoffkupplung in
thermoplastischen Compounds

Die zu empfehlende Dosis SOLPLUS® C800 wird wie folgt
berechnet:

1,2 x Pigmentoberflache des Fullstoffes (m?/q)
= Gewicht in Gramm (g) SOLPLUS® C800
per kg Fullstoff

FUr weitere Details kontaktieren Sie bitte unseren
Technischen Service.

Anwendungsinformationen / Reihenfolge der
Zugabe Kunststoffanwendungen

Masterbatch / Compounds

1. Vorlegen des Polymers in den Vormischer.

2. Zugabe von SOLPLUS® oder SOLSPERSE® Additiven
und gut mischen, um das Polymer zu benetzen.

3. Zugabe von Pigmenten, Flllstoffen und weiteren Hilfs-
stoffen; wieder mischen.

4. Die resultierende Mischung auf herkdmmliche Weise
verarbeiten (Extrusion, interne Mischer, Zweiwalze etc.).

Es ist auBerst wichtig, diese Reihenfolge einzuhalten,
um eine maximale Verteilung des SOLPLUS® oder
SOLSPERSE® Additivs zu gewahrleisten und eine opti-
male Wechselwirkung zwischen dem Hochleistungs-
dispergiermittel und dem Polymer zu erzeugen.

Weichmacher, Gelcoats
und duromere Verbundstoffe

1. Lésen der ausgewahlten SOLSPERSE® oder
SOLPLUS® Hochleistungsdispergiermittel-Typen in
Weichmacher oder Harz.

2. Falls erforderlich, Zugabe eines Synergisten und gut
mischen.

3. Zugabe des Pigments/FlUllstoffes in Portionen und auf
herkdmmliche Weise dispergieren.




Hochleistungsdispergiermittel und Kupplungsadditive
fUr thermoplastische und duromere Kunststoffe - Produktiibersicht

Fullstoffkupplung in thermo-
®
SOLPLUS® C800 Farblose Flussigkeit P25/P200 s i e 2 Jahre

SOLPLUS® DP310 Pellets Masterbatch/Compound 5 Jahre
SOLPLUS® D520 Strohfarbene viskose  pogpong Duromere Composits 2 Jahre
FlUssigkeit

Hellbernsteinfarbene
SOLPLUS® D540 bis braune viskose P20/P200 100 - Duromere Composits 2 Jahre
Flissigkeit

Hellgelbe bis braune

SOLPLUS® K200 F20/F180 Dioctyladipat Weichmacher 2 Jahre
viskose Flussigkeit

SOLPLUS® K500 Hellgeloe bis braune >4,k 180/6900 Weichmacher 5 Jahre
viskose Flussigkeit

SOLSPERSE® 3000 WEETSAIED PSR e Weichmacher 5 Jahre
viskose Flussigkeit

SOLSPERSE® 11000 El‘arsr:;i';ftarbe”e F20/F180 50 Pfianzend! Fliissigfarben fiir Kunststoffe 2 Jahre

SOLSPERSE® 13650 EollEell kel F20/F150 Diundecylphthalat  Weichmacher 2 Jahre
FlUssigkeit

SOLSPERSE® 21000 Wachsartige Paste/  y,/r47 Masterbatch/Compound 5 Jahre
viskose Flissigkeit

IRCOSPERSE™ 2153 Sollellbels F18/F191 Minerald| AUEs g iy 2 Jahre
viskose FlUssigkeit Kunststoffe

* Verpackung: K = Karton, F = Fass, C = Container, P = Plastikfass
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Hochleistungsdispergiermittel und Kupplungsadditive
fur thermoplastische und duromere Kunststoffe - Technische Literatur

FUr detaillierte Informationen zur Anwendung von SOLSPERSE® Hochleistungsdispergiermitteln inklusive Richtrezepturen
steht Ihnen folgende technische Literatur zur Verfigung.

SOLPLUS® D510 for Pigment Dispersion in Polyester Gel Coat Duromere Kunststoffe

SOLPLUS® D520 for Filler Dispersion in Acrylic Resin Duromere Kunststoffe

SOLPLUS® D510 for the Dispersion of Inorganic Pigments in Epoxy Resins Duromere Kunststoffe

SOLPLUS® D510 for Pigment Dispersion and Colour Separation in Epoxy Resins Duromere Kunststoffe

SOLPLUS® D540 for Elevated Temperature Cured Polyester Resins Duromere Kunststoffe

SOLPLUS® R700 for the Dispersion of Pigments in Polyester Gel Coats Duromere Kunststoffe

SOLSPERSE® 21000 for Thermoplastic Masterbatch and Compound Thermoplastische Kunststoffe

SOLPLUS® C800 - Coupling Agent for Calcium Carbonate Filled Polyolefins Thermoplastische Kunststoffe

SOLPLUS® C800 for Cabling Applications Thermoplastische Kunststoffe

SOLSPERSE® 13650 for the Dispersion of Organic Pigments in Plasticisers Weichmacher und Polyoldispersionen

SOLPLUS® K200 & K210 for the Dispersion of Organic Pigments and Carbon Black in Plasticisers Weichmacher und Polyoldispersionen

SOLPLUS® K500 for the Dispersion of Inorganic Pigments and Fillers in Plasticisers Weichmacher und Polyoldispersionen

Technische Literatur und Hilfestellungen zur richtigen Produktauswahl kénnen aus dem Internet bezogen werden.
Registrieren Sie sich bei Lubrizols ,,Additives Selection Tool” unter http://ast.lubrizol.com.

Alternativ hierzu kénnen Sie Informationen auch bei unserem lokalen Kundenservice oder unseren AuBendienstmitarbeitern
erhalten.
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